
K0815

K0816

Ø12g5/Ø16g5

M12/M16

M12/M16

Ø12 H7/Ø16 H7

Ø12 F7/Ø16 F7

Ø12 F7 Ø16 F7

M16M12

0,
5

16
,5

12
,5

15 18

0,
5

50±0,02 50±0,02

피팅 나사

서포트 및 장착 몸체

그리드 홀이 있는 
기초 요소

피팅 부시

나사 부시

피팅 부시

나사 부시

그리드 홀

그리드 홀그리드 홀의 특징은 이중 기능입니다. 피팅 부분과 나사 부분의 동축 배열을 통해 그리드 홀을 동시에 포지셔닝하고 
고정할수 있습니다(그림 참조). 이를 통해 지그 부품의 크기를 최소로 축소하고 유연성을 높일 수 있습니다.

모든 그리드 홀은 다음과 같이 2개의 부분으로 이루어져 있습니다.

a) 피팅 홀이 있는 부시 재질: 툴 스틸 경화됨.

b) 나사 부시, 재질: 단강, 약 1,100-1,300N/mm²로 정련.

부시가 피팅 홀 안에서 약 0.5mm 기본 몸체의 표면에서 뒤로 물러서 있으므로 마모 현상이 발생할 경우 클램핑 표면을 재손질할 
수 있습니다.
 

그리드 홀과 그리드 간격


