
클램핑됨

간격 공차 ±0.1

간격 공차 ±0.1 플레이트

바닥 플레이트

로케이팅 핀

바닥 플레이트

스프링

회전 헤드

플레이트

볼트

부싱

1. 적용:

2. 기능:

반복 정확도:

제조 공차:

회전 헤드가 „OFF“ 위치에 있고, 볼트가 삽입된 상태인지 확인하십시오. 볼 잠금 볼트를 마운트 부시에 넣거나 위에 놓으십시오. 
회전 헤드를 아래로 누르고 „ON“ 위치로 돌리십시오. 완전히 맞물리면 찰칵 소리가 들립니다.

클램핑할 때 볼트는 하우징으로 부터 나옵니다. 원추형 볼트는 볼을 마운트 부시의 원추형 표면에 누르며 두 플레이트를 고정합니다. 
풀 때 볼트는 하우징 내부로 들어 갑니다.

추가로 로케이팅 핀(공급 내역에 포함되지 않음)을 사용하여 
반복 정확도를 높일 수 있습니다.

회전식 수축 가능한 볼 잠금 볼트 및 적합한 마운트 부시에 대한 
기술 정보



볼 로크 핀

부싱

클램핑됨
클램핑 되지 않음

볼 로크 핀

부싱

적용 예:

자물쇠, 문용

장치의 변경


