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2.2
(작업물 중에 고정되어야 할) 윤곽을 콜릿 안으로 
넣으십시오.

1. 콜릿 조립하기:
- O링을 어댑터의 홈에 끼웁니다.
- 콜릿을 어댑터 위에 놓고 로케이팅 핀이 콜릿의 위치 홀과 
일치하게 해야 합니다. 콜릿을 텐셔닝 후크로 고정하십시오.

3. 작업물 조립하기:
- 클램핑 실린더를 풀고 클램핑 링을 제거하십시오.
- 작업물을 끼우고 클램핑 실린더를 조이십시오.

정보: 
콜릿을 조립하기 전에 클램핑 실린더가 완전히 올라가 있는지 
확인해 보십시오.
조임 나사가 정지할 때까지 시계 반대 방향으로 돌려 
주십시오. 

2. 콜릿 작업하기:

콜릿의 손상을 방지하기 위해 작업물 없이 혹은 클램핑 
링 없이 사용해서는 안됩니다.
도표에 나와 있는 최대 조임 토크를 준수하십시오.

2.1
클램핑 실린더를 완전히 풀고나서 콜릿의 외경을 
측정합니다. 그리고 나서 콜릿의 외경이 0.15mm 커질 
때까지 조이십시오.

내부 클램핑용 콜릿


