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샤프트 커플 링은 두 개의 샤프트를 연결하고 회전 운동과 토크를 구동에서 구동 샤프트로 전달합니다. 샤프트는 단단하거나 유연한 
샤프트 커플링을 통해 연결됩니다. 

샤프트 커플링은 공작 기계, 포장 및 섬유 기계의 단순한 드라이브에서 제어 및 조절 기술의 복잡한 위치 지정 드라이브에 이르기까지 
다양한 영역과 디자인에 사용됩니다. 두 가지 기능 영역으로 나뉩니다. 한편으로는 토크와 동력 전달에 중점을 둔 응용 분야입니다.
예를 들어. 펌프, 컨베이어 시스템 및 교반기. 한편, 회전 운동을 정확하고 올바른 위치로 전달하도록 의도된 위치 및 동작 제어에 대한 
응용 프로그램이 있습니다.
예를 들어. 선형 축용 서보 및 스테핑 모터.

샤프트 커플링은 거의 유지 보수가 필요 없습니다. 탄성 중합체 클로 커플링의 경우에만 폴리우레탄으로 만든 커플링 스타가 노후화 
및 하중으로 인해 부식될 수 있습니다. 그러나 전체 커플링을 교체하지 않고도 커플링 스타를 쉽게 변경할 수 있습니다. 탈착식 클램핑 
허브가 있는 커플링 유형은 특히 서비스 친화적인 것으로 입증되었습니다.

비포지티브 샤프트-허브 연결은 추가 키홈 없이 안전하고 유격이 없는 토크 전달을 보장합니다. 낮은 질량 관성 모멘트와 높은 균형 
품질은 고속에서도 뛰어난 동적 거동을 보장합니다.

기술 정보 샤프트 커플링

샤프트 변위
연결될 샤프트는 일반적으로 제조 및 조립 공차의 영향을 받기 때문에 샤프트 사이의 조정 불량이 발생합니다. 이러한 조정 불량을 
고려하지 않으면 조기 베어링 또는 샤프트 손상이 발생하고 시끄러운 작동 소음이 발생할 수 있습니다.

Norelem의 샤프트 커플링은 지정된 한계 내에서 샤프트 변위 축 및 방사형 또한 샤프트 변위를 보상할 수 있습니다. 커플링의 간격에는 
영향을 받지 않으며 베어링 지점에 약간의 복원력만 있습니다.

변위 유형

방사형 오프셋
(측면)

축 변위 각도 변위
(Angular)

 ∆r ∆a ∆w

변위 유형은 개별적으로만 사용하거나 동시에 발생하는 경우 비례적으로만 사용할 수 있습니다.

∆a 축 변위 (설치된 상태) ∆an 최대 허용 축 변위 (값은 데이터 시트 참조)
∆r 반경 변위 (설치된 상태) ∆rn 최대 허용 반경 변위 (값은 데이터 시트 참조)
∆w 각도 변위 (설치된 상태) ∆wn 최대 허용 각도 변위 (값은 데이터 시트 참조)

강성 커플링을 사용하면 조정 불량을 보상할 수 없습니다. 따라서 정확하게 정렬된 샤프트에만 사용해야 합니다. 충격과 진동은 
감쇠되지 않은 상태로 전달됩니다.
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[*MN ≥ 1,5 [NmMmax.

치수 및 토크 사양
커플링을 선택할 때 전달될 가장 높은 토크(최대 토크)와 가능한 최대 속도를 고려해야 합니다. 토크 정보는 공칭 토크입니다. 커플링은 
어떤 작동 조건에서도 최대 토크가 초과되지 않도록 결정해야 합니다.
공칭 토크는 최적의 조건에서 연속 작동으로 전송될 수 있는 허용 연속 부하값입니다. 이 값은 최대 허용 토크까지 잠시 초과할 수 
있습니다. 이는 가속 및 감속 토크가 공칭 토크를 훨씬 초과할 수 있기 때문에 특히 서보 모터에 적용됩니다. 경계 사례의 경우 항상 더 
높은 토크용으로 설계된 커플링을 선택해야 합니다.

대부분의 경우 커플링은 정기적으로 전송되는 최고 피크 토크에 따라 설계되어야 합니다. 모터의 최대 토크 (Mmax)는 계산 기준이 
됩니다.

Mn      ≙ 커플링의 공칭 토크 [Nm]
Mmax   ≙ 최대 모터 토크 [Nm]

정확한 설계를 위해 충격 하중 (1.0 - 2.5), 시작 주파수 (1.0 - 1.6) 및 온도 영향 (1.0 - 2.2)에 대한 감소 계수를 고려해야 합니다.

피팅 게임
커플링은 표준으로 H7 피팅이 있습니다. 샤프트 끝과 커플링 보어 사이의 권장 간격은 0.02 mm - 0.05 mm (예: H7/j6)여야 합니다. 
요청 시 DIN 6885에 따른 기타 피팅 및 키 홈을 사용할 수 있습니다.
강성 커플링에는 +0.05 mm의 공차가 있는 보어가 있습니다.

조립
다중 부품 커플링은 개별 부품으로 제공됩니다. 조립하기 전에 모든 샤프트 연결 치수와 샤프트 변위를 확인해야 합니다. 값은 지정된 
테이블 값 내에 있어야 합니다. 조립 중에 허용되는 샤프트 변위 값이 3 번 초과될 수 있습니다.

연결할 부품을 청소하십시오. 청소 후 커플링 및 샤프트 저널의 보어에 가볍게 기름을 바릅니다 (이황화 몰리브덴 또는 기타 고압 
첨가제가 포함된 오일 및 그리스와 윤활 그리스 페이스트를 사용해서는 안 됨). 

클램핑 콘이 있는 커플링의 경우 클램핑 나사는 지정된 조임 토크로 여러 번 돌려 균등하게 십자형으로 조여야 합니다.
클램핑 허브, 탈착식 클램핑 허브 및 고정 나사가 있는 커플링의 경우 클램핑 나사는 먼저 한쪽에서 지정된 조임 토크로 조입니다. 
한쪽이 고정된 경우 커플링을 몇 번 돌려서 아직 느슨한 쪽이 추가적인 축 력 없이 스스로 정렬되도록 합니다. 그런 다음 두 번째면이 
조여집니다.
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요약

메탈 벨로우즈 커플링 헬리칼 빔 커플링 탄성 중합체 도그 클러치
특징 - 완전 간격 없음

- 매우 높은 비틀림 강성
- 정확한 회전각 전달
- 낮은 질량 관성 모멘트
- 모든 금속 버전
- 베어링 포인트의 최소 
복원력

- 완전 간격 없음
- 컴팩트한 디자인
- 최고의 비틀림 강성
- 정확한 회전각 전달
- 고온 저항
- 절대 동기화
- 모든 금속 버전

- 도그에 커플링 스타가 
예압되어 간격 없음
- 진동 방지
- 분리 가능 (블라인드 조립 
가능)

연결 또는 보정 요소 스테인레스 스틸 메탈 
벨로우

- 슬릿 구조의 모든 금속 
버전

- 다양한 쇼어 경도의 
폴리우레탄으로 만든 탄성 
중합체 스파이더

재료 허브 - 알루미늄
- 스테인레스 스틸

- 알루미늄
- 스테인레스 스틸

- 알루미늄
- 스테인레스 스틸

허브 클램핑 - 클램프 허브
- 탈착식 클램프 허브
- 그루브 스크류

- 클램프 허브
- 탈착식 클램프 허브

- 클램프 허브
- 탈착식 클램프 허브
- 그루브 스크류
- 클램핑 콘

온도 범위 -30 °C ~ +120 °C -50 °C ~ +150 °C -50 °C ~ +90 °C

최대 속도 범위 15.000 1/min 10.000 1/min 47.500 1/min
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메탈 벨로우즈 커플링

그룹 사진 허브의 재료 허브 
클램핑

공칭 토크
(Nm)

샤프트-Ø
(mm)

최대 
속도l

(1/min)
무유격식

샤프트 밸런싱

축 
방향 반경 각이 

진

메탈 벨로우즈 
커플링 알루미늄 클램프 

허브 18 - 500 10 - 70 12.800    

메탈 벨로우즈 
커플링

스테인레스 
스틸

클램프 
허브 18 - 500 10 - 70 12.800    

메탈 벨로우즈 
커플링
짧은 구조

알루미늄 클램프 
허브 18 - 500 10 - 70 12.800    

메탈 벨로우즈 
커플링
짧은 구조
높은 토크용

알루미늄 클램프 
허브 10 - 1.500 6 - 70 15.000    

메탈 벨로우즈 
커플링 알루미늄

탈착식
클램프 
허브

18 - 500 10 - 70 12.800    

메탈 벨로우즈 
커플링
짧은 구조

알루미늄
탈착식
클램프 
허브

18 - 500 10 - 70 12.800    

메탈 벨로우즈 
커플링
미니어처

알루미늄 스레드 핀 0,5 - 10 3 - 24 15.000    

메탈 벨로우즈 
커플링
미니어처

알루미늄 클램프 
허브 0,5 - 10 3 - 25 15.000    

메탈 벨로우즈 
커플링
미니어처

스테인레스 
스틸

클램프 
허브 0,5 - 10 3 - 25 15.000    

메탈 벨로우즈 
커플링
미니어처

알루미늄
탈착식
클램프 
허브

0,5 - 10 3 - 25 15.000    
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헬리칼 빔 커플링

그룹 사진 허브의 
재료

허브 
클램핑

공칭 토크
(Nm)

샤프트-Ø
(mm)

최대 
속도l

(1/min)
무유격식

샤프트 밸런싱

축 
방향 반경 각이 

진

헬리칼 빔 커플링 알루미늄 클램프 
허브 3 -130 3 -35 10.000    

헬리칼 빔 커플링 스테인레스 
스틸

클램프 
허브 6 - 190 3 - 35 10.000    

헬리칼 빔 커플링 알루미늄
탈착식
클램프 
허브

7 - 130 6 - 35 8000    

헬리칼 빔 커플링 알루미늄
탈착식
클램프 
허브

16 - 190 26 - 35 8.000    
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탄성 중합체 도그 클러치

그룹 사진 허브의 재료 허브 
클램핑

공칭 토크
(Nm)

샤프트-Ø
(mm)

최대 
속도l

(1/min)
무유격식

샤프트 밸런싱

축 
방향 반경 각이 

진

탄성 중합체 도그 
클러치

알루미늄 클램핑 
콘 8 - 1050 6 - 60 25.000    

탄성 중합체 도그 
클러치

알루미늄 클램프 
허브 0,7 - 525 4 - 57 27.000    

탄성 중합체 도그 
클러치

스테인레스 
스틸

클램프 
허브 4 - 450 4 - 50 13.000    

탄성 중합체-
도그 클러치
짧은 구조

알루미늄 클램프 
허브 0,7 - 525 3 - 57 27.000    

탄성 중합체 도그 
클러치 알루미늄

탈착식
클램프 
허브

4 - 525 4 - 57 13.000    

탄성 중합체-
도그 클러치
짧은 구조

알루미늄
탈착식
클램프 
허브

4 - 525 4 - 57 13.000    

탄성 중합체 도그 
클러치 알루미늄 스레드 

핀 0,7 - 525 2 - 60 47.500    

탄성 중합체 도그 
클러치

스테인레스 
스틸

스레드 
핀 4 - 450 6 - 55 16.000    
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강성 커플 링

그룹 사진 허브의 
재료

허브 
클램핑

공칭 토크
(Nm)

샤프트-Ø
(mm)

최대 
속도l

(1/min)
무유격식

샤프트 밸런싱

축 
방향 반경 각이 

진

강성 커플 링 스틸 깎임 50 - 2.250 8 - 50 4.000 

강성 커플 링
스테인레스 

스틸 깎임 16 - 688 8 - 50 4.000 

강성 커플 링 스틸 분할형 50 - 2250 8 - 50 4.000 

강성 커플 링
스테인레스 

스틸 분할형 16 - 688 8 - 50 4000 


