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5축 클램핑 시스템

클램핑 높이
100mm

클램핑 높이
125mm
어댑터 높이 포함

클램핑 높이
150mm
어댑터 높이 포함

클램핑 높이
175mm

클램핑 높이
200mm
어댑터 높이 
포함

클램핑 높이
225mm
어댑터 높이 
포함

클램핑 높이
250mm
어댑터 높이 
포함
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5축 클램핑 시스템

미래를 선도하는 5면 작업용 클램핑 컨셉

한번의 클램핑에서 문제없는 5면 작업 수행을 위한 5축 클램핑 시스템
• 홀 그리드 판이나 T 슬롯 판, 자체 제작 지그 위에도 설치할 수 있음
• 공작물 바로 아래에 피드 샤프트를 설치하여 최대 42kN의 클램핑력에 도달할 수 있음
• 클램핑 너비 22 - 236mm, 확장 샤프트를 이용하여 원하는 대로 확장 가능
• 초벌 부품, 처리된 부품, 그리고 원형 및 불규칙한 부품 등을 모두 클램핑
• 사전 각인 없는 형태에 맞춘 클램핑
• 다양한 클램핑 높이(사진 참조)
• 8mm의 낮은 클램핑 깊이

5축 클램핑 시스템은 현대적인 밀링센터를 최고의 토털 컨셉으로 완성시킵니다.

많은 제품들이 점점 더 복잡해지고 짧은 시간 내에 매우 높은 정확성으로 생산되고 
있습니다. 이 기준을 충족시키기 위해 공작물을 일부가 아닌 전체적으로 작업하는 사례가 
점점 더 증가하고 있습니다. 이와 같은 이유로 공작 기계 제조사의 최신 제작 기술의 목표 
방향을 5축 작업으로 두고 계속 발전했습니다. 5축 센터에서 행하는 전체적인 공작물 
작업을 통해 기계의 높은 정확성이 전부 공작물로 옮겨집니다.

5축 작업이 제공하는 더 큰 공작물 조형 가능성은 강력한 클램핑 시스템을 이 기계를 
효율적으로 이용하기 위한 전제 조건으로 만들었습니다.
그 중에서도 최적의 클램핑 시스템은 기계의 복잡한 과정으로부터 방해받지 않고 매우 
정확한 공작물이 만들어 질 수 있도록 보증합니다.

5축 클램핑 시스템은 최고의 절삭력과 앞으로 미는 힘을 이용하여 방해하는 모서리가 
없고 진동이 없는 작업을 가능하게 합니다. 이 시스템은 필요한 공차와 표면을 보장하기 
위해 극도로 짧은 공구를 사용할 수 있게 해 줍니다.



클램핑 후클램핑 전

시중에 유통되는 클램프 5축 클램핑 시스템
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위치. 명칭 개수
1  고정식 죠  1
2  이동식 죠  1
3  고정식 죠용 베이스 플레이트  1
4  이동식 죠용 베이스 플레이트  1
5  소켓 헤드 나사가 있는 표준 클램핑 죠(5.1)  2
6  클램핑 핀  12
7  체인 케이스(7.1)가 있는 나사 스핀들  1
8  스핀들 너트  1
9  캡 너트(9.1)가 달린 연장 샤프트(9)  1
10 고정 나사  4
11 베어링 스트립  2
12 소켓 헤드 나사 DIN 6912 M8x12  2
13 포인터  1
14 그루브 스크류 DIN 913 M8x8  1
15 소켓 헤드 나사 DIN 912 M12x20  2
16 소켓 헤드 나사 DIN 912 M12x40  3
17 원형 핀 DIN EN ISO 8735 8x20  2

5축 클램핑 시스템

클랭핑 과정은 교체식 경화 처리된 클램핑 핀을 공작물에 
끼워넣음으로 이루어집니다. 이로서 사전 각인 없는 형태에 맞춘 
클램핑이 보장됩니다. 표면이 민감한 공작물 클램핑하는 데 가장 
적합한 평평한 클램핑 핀 구입 가능. 이 외에도 부속품으로 구할 
수 있는 특수한 클램핑 임무용 클램핑 죠와 원형 부품 클램핑용 
원형 클램핑 부품을 이용하여 유연한 사용이 가능합니다.
5축 클램핑 시스템은 클램핑 너비가 22 - 236 mm 인 공작물을 
클램핑할 수 있는 보편적인 클램핑 도구입니다. 확장 샤프트의 
사용을 통해 클램핑 너비를 원하는 대로 확장할 수 있습니다.

기술적 특이점 - 클램핑 과정

휨 현상이 있어도 최대 42 kN 의 높은 클램핑력은 사라지지 않습니다
클램핑력은 필요한 바로 그 지점에 
형성됨. 공작물 바로 아래에 피드 
샤프트를 설치.
• �부하 시 클램핑 죠가 확장되지 않음
• 기계 테이블 긴장 없음
• �극한의 경직성을 통해 최고의 

절삭력 허용

5축 클램핑 시스템 - 시스템 구조


