
유지 마그네트 및 마그네트 원재료 기술 데이터
구조:

표면 마무리:

마그네트는 고무로 감싸져서 민감한 표면을 보호합니다.

이는 접착 표면이 분리되는 비차폐형 시스템입니다. 

홀딩 마그네트에서 자성 코어는 플라스틱 커버로 둘러싸여 있습니다. 이 마그네트는 구조로 인해 특히 게시판 및 얇은 
판에 사용하기에 적합합니다. 

이 마그네트는 영구 마그네트 소재로 이루어진 코어가 있는 마그네트입니다. 이는 자기 차폐를 위해 비자성 소재로 
하우징과 분리되어 있습니다. 이에 따라 차폐 시스템이 이루어집니다.

자성 코어는 하우징에 적용되어 있거나 가압되어 있습니다. 마그네트와 하우징 사이 비자성 분리층이 있습니다. 이에 
따라 차폐 시스템이 이루어집니다.

자석 그리퍼는 기술 구조상 단 한 개의 접착면을 가지고 있는 시스템입니다. 마그네트 원재료와 달리 자석 그리퍼는 
본체의 한 면에만 자성 효과가 나타납니다. 이러한 구조 형태로 자기장이 공간에 미치는 영향을 제한할 수 있습니다. 
따라서 자석 그리퍼에 의한 공작물 또는 기계 유닛에서 우발적인 자화가 발생하지 않습니다.

마그네트 원재료는 본체의 모든 면에 자성 효과가 있는 자석 시스템이 아닙니다.

이는 비차폐형 시스템입니다. 마그네트 모든 면에는 자성 효과가 있습니다.

바 마그네트:

홀딩 마그네트:

버튼 마그네트/U 마그네트

마그네트 원재료:

바 마그네트:

고무 보호캡이 있는 마그네트:

특성:

명칭 명칭 참조 약한 강한

자력 자성 잔류자기 하드 페라
이트  AlNiCo SmCo NdFeB

반복 가능한 흡착 지탱력 AlNiCo 하드 페라
이트 SmCo NdFeB

기계적
안정성 - SmCo 하드 페라

이트 NdFeB AlNiCo

부식 방지 - NdFeB AlNiCo SmCo 하드 페라
이트

온도 안정성 재료별 퀴리 온도 NdFeB SmCo 하드 페라
이트 AlNiCo

장기간 가열 또는 번갈아가며 나타나는 열 응력으로 자석 시스템이 기계적으로 변경될 수 있습니다. 하지만 
많은 경우 기능에는 영향을 주지 않습니다. 화학적 응력(케미컬 배스, 자극적인 가스 등)에도 동일하게 
적용됩니다.
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1. ‑기계 유닛 또는 구성요소의 우발적인 자화는 비자성 재료에 의해 방지됩니다.

2. ‑공작물과 자화 가능한 재료 사이에 충분히 큰 간극이 있습니다.

3. ‑기계 유닛 또는 구성요소의 비자화 재료가 우발적인 자화를 방지합니다.

4.  고정할 공작물이 자화 가능한 재료에 놓여 있어 바람직하지 않습니다. 이로 인해 기계 유닛 
또는 구성요소에서 우발적인 자화가 발생합니다.

접착력:

핀 없는 그리퍼 마그네트 설치법

제시된 접착력은 수직 전단 및 충분한 강도에서 도달하는 최솟값입니다. 극 표면이 깨끗하지 않거나 공작물이 
평탄하지 않은 경우에는 접착력을 매우 감소시키는 간극이 형성됩니다. 일반적으로, 마그네트의 접착력은 
간극이 증가함에 따라 감소합니다. 때문에 항상 극표면을 깨끗하게 유지하고 필요한 경우 때때로 청소하는 것을 
권장합니다. 전자기가 통하지 않는 중간층도 간극처럼 작용합니다.


