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c2

H

D

cx, y

 A 20 15 300 190 120 500 320 200 60 40 30 190 120 70

 A 30 15 670 410 250  1100 700 400 90 60 40 350 210 130

 A 30 30 240 150 100 900 570 340 50 30 20 430 280 170

 A 40 30 480 300 170 1800 1110 670 90 60 30 770 500 250

 A 50 20 240 1500 90 5000 3190 1870 240 160 100 1200 770 460

 A 50 40 600 280 220 2800 1750 1050 120 80 50 1280 800 460

 A 75 25 5000 2900 1700 8000 5000 3300 410 260 160 2800 1750 1030

 A 75 55 650 400 240 4700 3000 1750 130 80 50 2100 1300 800

 B 25 20 320 160 120 490 320 190 70 45 25 230 160 90

 B 30 20 660 430 260 830 520 310 100 75 50 330 210 130

 B 40 30 550 350 210 1250 750 450 110 70 40 520 330 200

 B 40 30 550 350 210 1250 750 450 110 70 40 520 330 200

 B 50 40 560 370 220 2100 1270 760 120 80 45 930 580 350

 B 50 50 350 220 130 1750 1100 650 80 50 30 800 510 310

 B 75 50 950 630 330 4700 2910 1720 180 120 80 1900 1200 710

 C 20 25 200 130 80 300 190 120 50 30 20 150 90 60

 C 30 30 590 380 220 720 450 270 90 60 50 260 170 110

 C 40 30 900 570 340 1080 680 410 150 90 60 380 240 140

 C 50 30 1700 1090 650 2500 1750 950 210 150 70 470 290 170

 C 50 50 360 220 140 1390 870 520 80 40 30 610 390 230

 C 75 50 1010 630 370 3650 2050 1200 200 130 80 1560 980 580

고무 금속 버퍼 기술 정보

정보:
본사의 고무 금속 버퍼는 
단순하고 저렴한 유연한 
마운팅을 위한 표준 
부품입니다. 
이 부품은 각종 사용 영역의 
압축 부하와 전단 부하에 
적합합니다. 
하지만 전단 하중이 압축 
하중보다 훨씬 부하 용량이 
적습니다. 
옆에 나와 있는 도표는 정적 
부하의 기준 값에 대한 개요를 
제공합니다. 
높은 동적 부하 또는 높은 
주파수에서는 부하 데이터를 
그에 알맞게 축소시키십시오.

NK에서 약 55° 쇼어가 일반적인 기준으로 여겨진다.
정적 압축 하중:  F(max) = ca. 6.5kg/cm²(63.77N/cm²)
정적 전단 하중:  F(max) = ca. 1.5kg/cm²(14.72N/cm²)
약 10% 굴절 혹은 전단 하중에서 횡 방향 변위. 
물론 제품이 파손되지 않고 훨씬 높은 하중을 가할 수도 있지만, 고무 메탈 버퍼는 원래 설정으로 작동시킬 때 많은 영향을 미친다. 
인장 하중도 가능하지만, 접착 가장자리의 피크 전압과 고무의 노치 감도 때문에 되도록 피하는 것이 좋다.

개요 도표 - 개별 재질의 특성

1 = 우수     2 = 매우 좋음     3 = 좋음   4 = 충분     5 = 낮음     6 = 충분하지 않음

정적 하중의 기준 값

부드러움 단단함

허용 하중 F. N 단위
전단 응력

중간 부드러움중간 부드러움 단단함

스프링 율 cx, 
y N/mm 단위

중간단단함

스프링 율 c2, 
N/mm 단위

압축 하중

중간 부드러움 단단함

허용 하중 F. N 단위
타입

폴리머약어 연신율 노화인장 강도온도 오존 페트롤 오일 산 알칼리 변형률
주요 특징 - 상대적 저항성고무 공구

-30 °C – +80 °C

-30 °C – +130 °C

-30 °C – +80 °C

-60 °C – +200 °C

-20 °C – +110 °C
-30 °C – +120 °C

NR (NK)
SBR
CR

NBR
EPDM

SI

D H

 1 1 3 4 6 6 3 3 600%
 5 2 3 4 4 5 3 3 450%
 3 2 2 2 2 2 2 2 450%
 5 2 3 3 1 1 4 3 450%
 5 3 1 1 5 4 1 2 450%
 6 4 1 1 5 4 5 5 500%

중간
스프링 율 c2, N/mm 단위

압축 하중

중간
허용 하중 F. N 단위

D H

 D 25 20 150 260
 D 30 20 330 730
 D 40 30 250 950
 D 50 20 660 1750
 D 75 25 1430 4650

타입 D H

천연 고무
스티렌 부타티엔 고무

클로로프렌 고무
아크릴로니트릴 부타디엔 고무

에틸렌 프로필렌 터폴리머
실리콘 고무

고무 경화:
단단함 = 70° 쇼어 중간 = 55° 쇼어 부드러움 = 45° 쇼어

고무 금속 버퍼 공차:
DIN 7751 Teil 2부에 따른 허용 치수 오차. 
허용되는 경화 오차 ±5 쇼어 A.


