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A부품 1

원추형 잠금 핀이 있는 정밀 인덱스 플런저 원통형 잠금 핀이 있는 정밀 인덱스 플런저

부품 2

스트로크

설치 길이

스트로크

설치 길이

약 0.2mm 격자 간격
(원추형 잠금 핀이 있는 
정밀 인덱스 플런저만
해당)

정밀 락킹 볼트 조립 및 설치서

조립순서:
1. 부품1번 안으로 테이퍼용 또는 원형 슬리브를 넣는다.
2. 부품2번 안으로 No.2 슬리브를 넣는다.
3. 마운팅 길이(실제 치수)를 결정한다. 마운팅 길이=A+스트로크+테이퍼 서포트를 지닌 모델 0.2mm 격자를 지닌 N0.2의 길이.
4. 구리스없는 혐기성 접착제로 센터링핀(No.4)과 나사볼트(No.3)를 접착할 것. Locitite 638추천.
5. 너트(No.4)로 센터링핀을 조이고 마운트된 슬리브(No.2)안으로 돌릴 것. 필요시 구리스없는 혐기성 접착제 사용.
6. 제품이 움직이는지 체크. 카다로그에 있는 릴리즈스트로크를 충실히 따를 것.

참조 사항:
정밀 락킹 볼트는 접착제가 완벽히 굳은뒤에 사용해야한다. 접착제가 움직이는 부분에 들어가지 않도록 주의할 것.


