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강도 등급은 재질 (스틸 및 스테인리스강)에 따라 구분됩니다. 스틸로 만든 나사, 너트 및 그루브 
스크류의 강도 등급에도 차이가 있습니다.
재료 특성 목록은 ISO 898-1 (나사용), ISO 898-2 (너트용) 및 ISO 898-5 (그루브 스크류용)를 기반으로 
합니다.

나사, 너트 및 그루브 스크류

경도 등급

스틸 나사의 강도 값은 점으로 구분된 두 개의 숫자로 표시됩니다.
첫 번째 숫자는 인장 강도 Rm N/mm²의 100분의 1에 해당합니다. 인장 강도는 나사가 파손되는 인장 
응력을 나타냅니다.

나사의 강도 값

경도 등급 10.9 나사의 예:
인장 강도 Rm = 첫 번째 숫자 * 100 = 10 N/mm² * 100 = 1,000 N/mm²

두 번째 숫자는 나사의 탄력 제한 Re 또는 항복점 또는 대체 항복점 Rp 0.2를 결정하는 데 사용할 수 있습니다. 탄력 제한 Re 및 
항복점  Rp 0.2는 나사가 소성 변형을 겪기 전의 최대 응력을 나타냅니다. 소성 변형의 경우 나사는 영구적으로 변형됩니다 (
탄성 변형과 달리 응력이 완화된 후 나사는 원래 모양으로 돌아갑니다). 두 번째 숫자는 탄력 제한 Re 또는 대체 항복점 Rp0.2
와 인장 강도 Rm 사이의 비율의 10배를 나타냅니다. 

경도 등급 10.9 나사의 예:
탄력 제한 Re = 인장 강도 Rm x 두번째 숫자 x 0.1 = 1,000 N/mm² x 9 x 0.1 = 900 N/mm²연신율 A는 파단 시 소성 변형의 
백분율을 나타냅니다.

재료 특성 경도 등급

4.6 5.8 6.8 8.8 10.9 12.9

인장 강도 Rm N/mm² 400 500 600 800 1000 1200

탄력 제한 Re 또는 항복점 Rp 0,2 in N/mm² 240 400 480 640 900 1080

연신율 A에서의 % 22 10 8 12 9 8

너트의 강도 값

나사와 달리 스틸 너트의 강도 등급은 하나의 주요 수치만 설명합니다. 이것이 시험 응력 Sp이며 나사의 인장 
강도 Rm과 동일시될 수 있습니다. 두 자리 숫자 (예: 04)가 있는 너트는 낮은 너트를 나타냅니다. 

시험 전압 Sp N/mm² 경도 등급

이상 까지 04 6 8 10 12

M4

380

600 800 1040 1140

M4 M7 670 855 1040 1140

M7 M10 680 870 1040 1140

M10 M16 700 880 1050 1170

M16 M39 720 920 1060 1200



2

그루브 스크류의 강도 값

스틸 그루브 스크류는 끝에 숫자와 H로 설명되어 있습니다. 숫자는 Vickers 경도 HV min의 10분의 1을 
나타냅니다. H는 경도를 나타냅니다
강도 등급이 45H인 그루브 스크류의 예:
비커스 경도 = 45HV x 10 = 450HV
이는 1,455 N/mm²의 인장 강도 Rm에 해당합니다.

스테인레스 스틸의 강도 값

스테인레스 스틸 정보는 나사, 너트 및 그루브 스크류에 대해 동일합니다. 
첫 번째 문자는 철골 구조를 나타냅니다.
스테인리스 스틸 A2-70의 예:
A는 오스테나이트계 (F는 페라이트계)를 나타냅니다.
첫 번째 숫자는 스틸 그룹 및 관련 재료 속성을 설명합니다.

스테인리스 스틸 A2-70의 예:
A2-70의 경우 스테인리스강이 크롬 및 니켈과 합금됩니다 (A4와의 차이점: 스테인리스강은 크롬, 니켈 및 
몰리브덴과 합금됨).
하이픈 뒤의 숫자는 인장 강도 Rm의 0.1배를 나타냅니다.
스테인리스 스틸 A2-70의 예:
인장 강도 Rm = 하이픈 뒤의 숫자 x 10 = 70 N/mm² x 10 = 700 N/mm²700 N/mm²

재료 특성 경도 등급

A2-50 A2-70 A4-50 A4-70

인장 강도 Rm N/mm² 400 500 600 800

탄력 제한 Re 또는 항복점 Rp0,2 in N/mm² 240 400 480 640

연신율 A에서의 % 22 10 8 12


