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품목 설명/제품 이미지

설명

재질:
단강.

표면 마무리:
검정 산화처리.

정보:
포지셔닝 실린더를 사용하면 공작물을 보어홀 안에 쉽게 고정하고 중앙
에 둘 수 있습니다. 단단한 접촉 표면에서 낮은 표면 마찰을 생성하는 통
합 액시얼 니들 베어링 덕분에 클램핑력이 증가할 수 있습니다. 정격하
중이 높은 베어링은 긴 수명을 보장합니다.풀다운 효과가 있는 클램핑
실린더.

조립:
고정할 가공물을 통해 장착 구멍에 삽입합니다. 먼저 손으로 널 링 나사
로 나사를 조인 다음, 적절한 렌치를 사용하여 나사를 조입니다.널링된
부분은 이 목적을 위해 지정된 보어홀에 납작하게 끼워질 될 수도 있습
니다.

장점:
쉽게 조정 가능한 클램핑 범위
보어의 직경 및 표면 조도에 관계없이(최대 H12)
풀다운 효과
볼이 있는 버전에 비해 동일한 조임 토크로 클램핑력 대폭 증가
높은 정격하중과 긴 수명을 가진 고품질 액시얼 니들 베어링

이용:
다양한 두께의 스탠다드 부품을 고정하는 데 이상적입니다. 클램핑 실
린더는 퀵 체인지 시스템에도 사용할 수 있습니다.

도면 설명:
치수 H는 클램핑 영역을 나타냅니다.

1) O 링
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품목 설명/제품 이미지

도면

품목 요약

웨지 클램핑 시스템이 있는 포지셔닝 실린더

주문 번호 D D1 H
클램핑 범위

L L1 L2 SW 홀딩력
F kN

조임 토크
Nm

주문 번호.
수리 키트

K1802.1010 10 20 0-10 20 8 5 8 5,4 4,4 K1802.91010
K1802.1215 12 26 0-15 27 10 6 10 8,8 10,5 K1802.91215
K1802.1625 16 32 0-25 39 12 8 13 16,8 22 K1802.91625
K1802.2030 20 38 0-30 49,5 15 9 17 22,6 31 K1802.92030
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