
누르기

밀어넣기

클램핑됨

노브를 누른 상태에서
볼 로크 핀을 
부싱 안으로 밀어넣습니다.

노브에서 손을 떼어
플레이트를 클램핑합니다.

제거하려면
노브를 누른 상태에서
볼 로크 핀을
부싱 밖으로 당깁니다.

누르기

당기기
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간격 공차 ±0.1

플레이트

바닥 플레이트

볼 로크 핀

부싱

정보:
이 품목은 2개의 플레이트를 신속하게 클램핑하기 위해 설계되었습니다. 
본 시스템은 예를 들어 자동 설비 개조 등의 조립 분야 또는 그외 다른 수동 조절 시 장치 교
체에 사용할 수 있습니다.

볼트체결식 및 인서트식 버전의 경우 반복 정확도는 ±0.25입니다. 
추가 로케이팅 볼트를 이용하여 반복 정확도를 향상시킬 수 있습니다.

볼 로크 핀 K1063, K1064 및 
부싱 K1065용 기술적 참고사항

조립:
설치 상황은 고객의 규정에 따릅니다. 두께가 다른 플레이트를 서로 연결할 수 있
습니다. 제품에는 A형에서 D형까지의 조립방식이 설명되어 있습니다.

부싱을 사용하지 않고 적용

카운터 피스 조립 치수

2개의 품목을 사용할 경우 권장 공차

경고:
표기된 추출력은 부싱 K1065를 사용한 경우에 한
해 적용됩니다.

적용 예:
페이퍼 롤용 플랜지 플레이트의 신속한 장착 및 제거.


