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품목 설명/제품 이미지

설명

재질:
클램핑 모듈 카본 스틸.
베이스 플레이트 스틸 1.1730.

표면 마무리:
클램핑 모듈 기능면 경화 처리 및 연마.
베이스 플레이트양면 연마.

정보:
조립 완료된 내장식 UNILOCK 클램핑 모듈 ERGO 138이 설치된 다중
클램핑 스테이션은 클램핑 클램프를 이용하여 고정하거나 기계 테이블
에 직접 체결하여 고정합니다.
뒷면에 있는 고정용 일반 홀 패턴은 사전 센터링되어 있습니다.
기준 홀 14H7을 통해 클램핑 스테이션을 정렬할 수 있습니다.
클램핑 모듈은 중앙에서 공압 연결장치를 통해 조작합니다.
내장된 스프링 패키지를 통해 높은 클램핑 파워가 생성됩니다(유닛은
무압력으로 클램핑됨).
해제 과정은 공압식으로 이루어집니다.

UNILOCK 클램핑 핀을 M10, M12, M16 고정 나사와 결합하면 다음과
같은 클램핑 파워가 형성됩니다:
- 클램핑 파워 (M10) 35,000N/모듈
- 클램핑 파워 (M12) 50,000N/모듈
- 클램핑 파워 (M16) 75,000N/모듈
소켓 헤드 스크류 DIN EN ISO 4762 -12.9 사용 시 클램핑 파워

클램핑 핀은 반드시 클램핑 모듈에 교체 유닛을 조립한 상태로 고정해
야 합니다.

기술 데이터:
- 터보 기능 사용 시 18 kN/모듈의 견인력 형성.
- 오픈 압력: 6bar, 윤활 공기.
- 터보 압력: 6bar.
- 공기 연결부: G1/4.
- 반복 정확도 ≤ 0.005 mm.
- 클램핑판 정렬용 기준 보어 14H7.

요청 시:
특수 사이즈 클램핑 스테이션

액세서리:
UNILOCK 클램핑 스테이션용 UNILOCK 클램프 K1869.
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도면

품목 요약

UNILOCK 클램핑 스테이션

주문 번호 버전 2 타입 형태 타입 무게
kg

K1009.1000149199 1핀 A 변형 방지 장치 없음 7.08
K1009.10001491991 1핀 B 변형 방지 7.2
K1009.2200395195 2핀 A 변형 방지 장치 없음 17.62


